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) DJa Erfindung betrifft eln Verfahren zur Herstellung eines 
aus einer Rogowskt-Spule gebildeten Stromwandlers mft 
elnem biegsamen unmagnetischen WTddungstrager zur 
Steuerung von Leiatungaschaltern. 

Eln thermiach verformbarer Wfcklung stager (WT) wlrd als 
ringfdmiiger Hohikdrper vorverformt und auf einem ge radii- 
nig ausgebildeten Wickeldom (WD) aufgeschoben und mft 
der Rogowski-Spule versehen. 

Ein dorartigea Verfahren dient der Herstellung von Strom- 
wandlern 2ur Strommesaung bei Leistungaachaltem. 




WD 



WT 



CD 
CM 

3 

UJ 

o 



Die folgenden Angaban slnd den vom Anrneldar elngerefchten Urrterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREl 01. B4 3OBO60/SO/V 



1 

Beschreibung 



DE 42 29 678 Al 



10 



15 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines a as einer Rogo wski-Spule gebiideten Stromwand- 
lers mlt einem biegsamen unmagnetischen Wicklungs- 
trager zur Steuerung von Leistungsschaltern. 

Aus der DE-OS 17 81 Oil ist es bekannt, als Wick- 
lungstr&ger zur Aufnahme der Rogowski-Spule einen 
flexiblen und hohlen Spulenkdrper vorzusehen. Auf 
dem Spulenkarper ist bekanntermaBen die MeBspule 
aufgebracht derea beide Drahtenden an dem einen 
Spulenende zusammengefuhrt sind, indem die ROckfiih- 
rung des einen freien Drahtendes in der Achse des Spu- 
lenkOrpers erfolgt. 

Das Wickeln derartiger Spulen bedingt spezielle 
Rundwickelmaschinen, fiir die darflber hinaus zusatzli- 
che Aufwendungen notwendig sind, urn die Drahtfuh- 
rungen in den Achse n der Spulenkdrper einzubringen. 

Zur Vereinfachung der Spulenwickelvorgflnge fur 
derartige Stromwandler ist gem&B der DE-OS 24 32 919 20 
bereits vorgesehen, die Wicklungen voneinander zu 
trennen und diese auf einen sogenannten MeBrahxnen 
aufzubringen. Die MeBrahmen weisen hier in Teilberei- 
chen geradlinige Struktur auf, wobei die geradlinigen 
TeUedirektalsSpulenkaiperdienenunddieWickiungs- 25 
enden entsprechend funktionsgerecht miteinander ver- 
bunden sind. Die MeBrahmen selbst sind rechteckig 
oder quadratisch ausgebildet Der Wlckelvorgang fCr 
die auf die geradlinigen Teile aufzubringenden Spulen 
ist unproblematisch mit normalen Wickeimaschinen 
durchzuf flhren, allerdings mQssen f Or die einzelnen Wik- 
kelkdrper zusatzlich Befestigungselemente in der Weise 
vorgesehen werden, daJB sich die zur Strommessung 
norwendigen geradlinigen Teile zu einem Rahmen zu- 
sammenfOgen iassea 

Die der Erfindung zugrandeliegende Aufgabe besteht 
darin, ein Verfahren zur Herstellung der eingangs defi- 
nierten Spannungswandler anzugeben, durch das so- 
wohl der Wlckelvorgang fiir die Spulen vereinfacht ist 
als auch die Spulenkdrper selbst ohne besondere Auf- 40 
wendungen hinsichtlich konstruktiver Gestaltungen 
ausgefuhrt sein konnen. 

ErfindungsgeraaB wird dies dadurch erreicht, dafi der 
Wicklungstrager einen HohlkOrper darsteUt, der rnittels 
einer Verformeinrichtung annahernd ringfdrmig vorge- 45 
formt ist, daB der annahernd ringfdrmig vorgeformte 
HohlkOrper zum Aufbringcn der Wicklung auf einen 
geradlinig ausgebildeten Wickeldorn aufschiebbar ist, 
und daB der Wicklungstrager mit dem Abziehen vom 
Wickeldorn durch die von der Verformeinrichtung be- 50 
wirkte Vorspannung sich in den annahernd ringformi- 
gen Hohlkorper zuruckbildet 

Mit der Verwendung eines ringfdrmig vorgeformten 
HohlkOrper* als Wicklungstrager, der auf einen geradli- 
nigen Wickeldorn aufgeschoben und mit einer Draht- 55 
spule versehen werden kann, konnen die flblichen Wik- 
kelmaschinen zum Aufbringen der MeBspule auf den 
Wicklungstrager eingesetzt werden. Auch die RQckf Qh- 
rung des einen Drahtendes IflBt sich ohne Schwierigkei- 
ten durchfuhren, da lediglich der zuruckgefuhrte Draht 60 
durch eine ausreichende Anzahl von Befestigungsstellen 
direkt am Wicklungsumfang der MeBspule aufzubrin- 
gen ist Mit dem Abziehen des HohlkOrpers vom Wik- 
keldorn wird — bedingt durch die Vorspannung des 
WickelkOrpers — der Wicklungstrager wieder in seine 65 
ursprQngliche Ringform zuruckgeftthrt und bildet mit 
der MeBspule den erwunschten Stromwandler. 

Gem&B einer bevorzugten Ausgestaltung des Verf ah- 
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rens ist vorgesehen, daB der ringf6rmige HohlkOrper 
aus einem thermisch verformbaren Polyamid gebiidet 
ist, so daB die notwendigen elektrischen und mechani- 
schen Eigenschaften der Wicklungstrager fur derartige 
Stromwandler erfflllt sind. 

Die Erfindung wird in einem figOrlich dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel naher eriautert Im oberen Teil der 
Figur ist der ringfdrmig vorgeformte HohlkOrper HK 
erkennbar, liber den in nicht dargestellter Weise die 
Rogowski-Spule gewickelt wird. Die untere Abbildung 
l&Bt den geradlinig ausgebildeten Wickeldorn WD er- 
kennen, auf den der Wicklungstrager WT aufgeschoben 
ist Nachdem die nicht dargestellte Rogowski-Spule auf 
den Wicklungstrager WT aufgebracht ist, und eines der 
freien Enden fiber die Gesamtl&nge der Spule zurtickge- 
fQhrt und mit entsprech enden Befestigungsstellen am 
Umf ang der Spule lagefixiert ist, wird der Wicklungstra- 
ger WT von dem geradlinigen Wickeldorn WD abgezo- 
gen. Durch die ursprflnglich veranlaBte ringfdrmige 
Vorverformung bildet sich der Wicklungstrager WT 
durch Vorspannung in den annahernd ringfdnnigen 
Hohlkorper HK zuruck. 

Patentansprtlche 

1. Verfahren zur Herstellung eines aus einer Ro- 
gowski-Spule gebildeten Strorawandlers mit einem 
biegsamen unmagnetischen Wicklungstrager zur 
Steuerung von Leistungsschaltern, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Wicklungstrager (WT) einen HohlkOrper 
(HK) darstellt, der mittels einer Verformeinrich- 
tung annahernd ringfdrmig vorgeformt ist, 
daB der annahernd ringfdrmig vorgeformte Hohl- 
kOrper (HK) zum Aufbringen der Wicklung auf ei- 
nen geradlinig ausgebildeten Wickeldorn (WD) 
aufschiebbar ist, und 

daB der Wicklungstrager (WT) mit dem Abziehen 
vom Wickeldorn (WD) durch die von der Verform- 
einrichtung bewirkte Vorspannung sich in den an- 
nahernd ringfdrmigen HohlkOrper (HK) zuruckbil- 
det 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der ringfdrmige HohlkOrper (HK) aus 
einem thermisch formbaren Polyamid gebiidet ist 
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